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MINIATYRLAGER

Utan flans
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. . Max varvtal
Diameter Barighet N
. g (x100rom) | Typav | .
Beteckning i i . vikt
dynamisk | statisk . hallare
d D r B fett olja
Cr Cor
681 1 3 0,05 1 96 26 130 150 W 0,03
MR31 1 3) 0,05 1,5 96 26 130 150 w 0,05
691 1 4 0,10 1,6 141 37 100 120 w 0,11
MR41X 1,8 0,10
MR 41 X 77 1,2 4 0,10 25 112 33 110 130 w 0.14
681X 1,2 0,10
681X 27 1,5 4 0,05 5 112 33 100 120 W 0.14
691X 2 0,20
691X 77 1,5 5 0,15 26 169 50 85 100 W 0.25
601X 2,5 0,31
601X 27 1,5 6 0,15 3 330 99 75 90 w 0.40
672 0,05
672 77 2 4 0,05 1,2 124 40 91 104 W 0.07
682 1,5 0,15
682 77 2 5 0,08 23 169 50 85 100 W 0.20
MR52 2 0,14
MR52 27 2 5 0,10 25 169 50 85 100 w 0.20
692 2,3 0,28
692 77 2 6 0,15 3.0 330 99 75 90 w 0.35
MR62 0,28
MR62 77 2 6 0,15 2,5 330 99 75 90 w, J 0.33
MR72 245 0,43
MR72 Z7S 2 7 0,15 3 386 129 63 75 w 0.53
602 2,8 0,50
602 Z7S 2 7 0,15 35 386 129 60 71 w 0.60
682X 1,8 0,20
682X 77S 2,5 6 0,08 26 209 74 71 80 W 0.35
692X 2,5 0,40
692X 77 2,5 7 0,15 35 386 129 63 75 w 0.55
MR82X 2,5 8 0,20 2,5 558 180 60 67 w 0,52
602X 2,8 0,61
602X 77 2,5 8 0,15 4 552 177 60 71 W 0.85
MR63 2 0,20
MR63 77 3 6 0,10 25 209 74 71 80 w 0.28
683 2 0,32
683 77 3 7 0,10 3 311 112 63 75 w, J 0.45
MR83 2,5 0,51
MRS83 27 3 8 0,15 3 395 141 60 67 w 0.67
693 3 0,60
693 77 3 8 0,15 4 558 180 60 67 w, J 0.80
MR93 2,5 0,75
MR93 77 3 9 0,20 4 571 189 56 67 W 115
603 3 0,84
603 77 3 9 0,15 5 571 189 56 67 w 143
623 1,45
623 77 3 10 0,15 4 631 219 50 60 J 165




MINIATYRLAGER

Utan flans
Beteckning plameter Bérighet i . ":')‘2‘:‘0‘6?;";16)" Typav |y
d D . B dynamisk | statisk fott olja hallare
Cr Cor
o 3 | 13| 020 | 5 1301 488 | 40 | 48 J gﬁ;
wrrazzs | 4 | 7| 010 S5 | e | e | % | 67 | w | 0%
e 77 4 8 | 015 | % 395 141 | 56 67 | w,JuTw 8:22
oo 4 9 | 010 i:g 641 27 | 53 63 | W, JTW 01’?05
R o 27 4 | 10| 02| 2 711 272 | 48 56 J ?:gg
o 77 4 | 11| o015 | a4 957 350 | 48 56 J 1:?2
o 4 | 12| 020 | 4 957 350 | 48 56 J g:;ﬁ
o 4 | 13| 02| 5 1301 488 | 40 | 48 J g:;g
o 4 | 16| 030 | 5 1340 523 | 36 43 J gﬁj
e o e B B 5 = v
R 775 5 9 | 015 g:g 431 169 | 50 60 w gzgg
R o 5 | 10| o015 | 4 431 169 | 50 60 w (1’:52’;
MR115 ZZ 5 | 11 | 015 | 4 716 282 | 45 53 J 0,62
o 5 | 11| 015 | 716 282 | 45 53 | JTW 1:;2
o 5 | 13| 020 | 4 1077 432 | 43 50 J g:g?
o 5 | 14 | 020 | s 1329 507 | 40 50 | JTW g:?g
o022 5 | 16 | 030 | 5 1729 675 | 36 43 | JTW g:?g
S 5 | 19| 030 | 6 2336 896 | 32 40 | utw g:gg
R 7s 6 | 10| 015 | %P 496 218 | 45 53 w 8:?3
A 6 | 12| o2 | 716 205 | 43 50 | waTw| ] jég
o 6 | 13| 015 | % 1082 42 | 40 50 | JTW ;:2;
o 6 | 15| 020 | 5 1340 523 | 40 | 45 J g:gg
696 22 6 | 15 | 020 | 5 1340 523 | 40 | 45 J 4,59
oo 6 | 17| 030 | & 2263 846 | 38 | 45 J g:gg




MINIATYRLAGER

Utan flans

)

;_J

Beteckning Diameter Bérighet N . “(n)?;(o‘:)?'rpv;a)l T¥p av vikt
d D r B dynamisk | statisk | . .. olja hallare
Cr Cor
2§§ 27 6 19 | 0,30 6 2336 896 32 40 JTW 2:;2
ggg zz 6 22 | 030 7 3333 1423 30 36 JTW 12;2
MEH; zz7s ! ] 015 2:’,,5 455 202 | 43 50 W 8:??
MR17 22 7 | 13 | 020 | 3 541 o6 | a0 | 48 | w | 22
22; 27 7 14 | 0,15 3é5 1173 513 40 50 J g;gg
233 77 7 17 | 0,30 5 1605 719 36 43 J gﬁ?
28; 27 7 19 | 0,30 6 2336 896 36 43 JTW g:gg
gg; 7z 7 22 | 0,30 7 3287 1379 30 36 JTW 123
223 77 7 26 | 0,30 9 4563 1983 28 34 J ggg
MRizezzs | 8 | 12| o5 gg 543 274 | 40 48 w 8:38
mg:g zz 8 14 | 020 3"15 817 386 38 45 J ;5198
o0 22 8 | 1 o2 | ; 1252 | sz | 36 | a3 | utw | 20
ggg zz 8 19 | 0,30 6 2237 917 36 43 J ;; g
o 7 8 | 22 | 030 | 7 3293 | 1379 | 34 40 | uTW 1;’,2
ggg 2z 8 24 | 030 8 3333 1423 | 28 34 J 1;: ;
ggg 2z 8 28 | 030 9 4563 1983 | 28 34 J gg: ;
253 778 9 14 0,10 4?5 919 468 36 42 J 1;32
ggg zz 9 17 | 020 g 1327 668 36 43 J ig;
ggg 2z ° 20 | 030 6 2467 1081 | 34 40 J gzgi
ggg 7z 9 24 | 0,30 7 3356 1444 32 38 J 12;3
§§§ 27 9 26 | 0,30 8 4563 1983 | 28 34 J ;i’:g
ggg 2z g 30 | 060 10 4659 2080 | 24 30 J ggf




MINIATYRLAGER
Med flans

. . . Max varvtal
) Dimensioner Barighet N (X100rpm) Typ av )
Beteckning d isk | statisk hallare vikt
d | D | Df r B pf | cynamisk) StalsK|  gett | olja
Cr Cor
F681 1 3 3,8 0,05 1,0 0,3 96 26 130 150 W 0,04
F691 1 4 5 0,1 1,6 0,5 141 37 100 120 W 0,14
MF41X 1,2 4 4,8 0,1 1,8 0,4 112 33 110 130 W 0,12
F681X 1,2 0,4 0,12
F681X 77 1,5 4 5 0,05 20 06 112 33 100 120 W 017
F691X 2,0 0,6 0,26
F691X 27 1,5 ) 6,5 0,15 26 08 169 50 85 100 W 0.33
F601X 2,5 0,6 0,38
F601X ZZ 1,5 6 7,5 0,15 30 0.8 330 99 75 90 W 0.50
F682 1,5 0,5 0,19
F682 77 2 B 6,1 0,08 23 06 169 50 85 100 W 0.24
MF52 2,0 0,19
MF52 77 2 ) 6,2 0,1 25 0,6 169 50 85 100 W 025
F692 2,3 0,6 0,35
F692 77 2 6 7,5 0,15 30 08 330 99 75 90 W 0.45
MF62 2 6 7,2 0,15 2,5 0,6 330 99 75 90 W 0,34
MF72 2,5 0,5
ME72 Z7S 2 7 8,2 0,15 3.0 0,6 386 129 63 75 W 0.6
F602 2,8 0,7 0,6
F602 77S 2 7 8,5 0,15 35 09 386 129 60 71 W 0.73
F682X 1,8 0,5 0,24
F682X 77 2,5 6 71 0,08 26 08 209 74 71 80 W 0.42
F692X 2,5 0,7 0,5
F692X 77 2,5 7 8,5 0,15 35 0.9 386 129 63 75 W 0.68
MF82X 2,5 8 9,2 0,2 2,5 0,6 558 180 60 67 W 0,6
F602X 2,8 0,7 0,72
F602X 77 2,5 8 9,5 0,15 40 0.9 552 177 60 71 W 0.99
MF63 2,0 0,26
ME63 ZZ 3 6 7,2 0,1 25 0,6 209 74 71 80 W 0.34
F683 2 0,5 0,37
F683 77 3 7 8,1 0,1 3.0 08 311 112 63 75 W,J 053
MF83 3 8 9,2 0,15 2,5 0,6 395 141 60 67 W 0,59
F693 3,0 0,7 0,71
F693 77 3 8 9,5 0,15 40 09 558 180 60 67 W,J 0.94
MF93 2,5 0,6 0,83
ME93 77 3 9 10,2 0,2 40 0.8 571 189 56 67 W 0.3
F603 3,0 0,7 0,96
F603 77 3 9 10,5 | 0,15 50 10 571 189 56 67 W 161
F623 1,65
F623 77 3 10 11,5 0,15 4,0 1,0 631 219 50 60 J 185




MINIATYRLAGER
Med flans
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Beteckning pimensioner Barighet N T;: 0‘872',:3' Tpav | o
d D Df r B Bf dynamisk | statisk fott olja hallare
Cr Cor
iz | ¢ |7 ez [or [ 5o foe| 3 [ q [ [ | w |00
MFo4 22 4 | 8 | 92 1015 §;8 0.6 395 141 | 56 | 67 | WJ 8:21
Ry 4 | 9 | 103 [ 01 | 25|90 | ea 2271 | 53 | &3 | wy | §7
mggj 77 4 | 10 | 112 ] 02 i:g 8:2 711 272 | 48 | 56 w 1:23
,Eggi - 4 | 11 | 125 ] 015 | 40 | 10 957 350 | 48 | 56 J 1:3;
Eggi 7z 4 |12 | 135 | 02 | 40 | 10 957 350 | 48 | 56 J 3;25
Eggj zz 4 [ 13| 15 | 02 | 50 | 10 1301 488 40 48 J g:‘s‘j
o 4 | 16| 18 | 03 | 50 | 1,0 | 1340 | 523 | 36 | 43 J g:gg
mgg 7z 5 | 8 | 92 | 01 2?5 06 308 120 | 53 | 63 W 8:22
o s 5 | 9 | 102 | 015 g:g 06 | 431 169 | 50 | 60 | w 8:2;
i 5 | 10 | 12| 015 3:8 8:2 431 160 | 50 | 60 | w 1:23
MF115 77 5 | 1 | 126 | 015 | - - 716 282 | 45 | 53 J 0.81
Eggg 7z 5 | 11 | 125 | 0,15 gg ?g 716 282 45 53 J ;?g
Eggg zz 5 [ 13| 15 | 02 | 40 | 10 | 1077 432 | 43 | 50 J 222
Eggg zz 5 | 14 | 16 02 | 50 | 10 1329 507 40 50 J 25132
Eggg 7z 5 [ 16 | 18 | 03 | 50 | 1,0 1729 675 | 36 | 43 J ggg
Eggg 7z 5 | 19| 2 | 03 | 60 | 15 2336 896 32 | 40 J ggg
MI'E11OOGGZZS 6 | 10 | 12 | 015 gg 0.6 496 218 | 45 | 53 W 8:?‘9‘
e 6 | 12 | 132 | 02 3:8 8:2 716 205 | 43 | 50 | w4 ]:gg
Eggg Y4 6 | 13| 15 | 015 g:g 11,1 1082 442 | 40 | 50 J gzgé




MINIATYRLAGER
Med flans

Beteckning pimensioner BarighetN T)?fo‘(l)?mz;l Tpav| o
d D Df r B Bf dynamisk | statisk fott olja hallare
Cr Cor
Eggg 7z 6 | 15| 17 | 02 | 50 | "2 1340 523 40 | 45 J 3:53
Eggg zz 6 | 17 | 19 02 | 60 | M? 2263 846 38 45 J ?:32
Eggg 7z 6 | 19 | 22 02 | 60 | ™ 2336 896 32 40 J gig
MEtrzzs | 7| 1| 122 | o1s g:g 06 | 455 202 | 43 | 50 | w 8:251’
mg; 7z 7 | 13 ] 142 ] 02 2:8 08 541 276 40 | 48 W ;‘15‘7"
U 7 | 14| 16 | 015 2:8 Yl 1173 | 513 | 40 | 50 J 32:';5
Fooy 77 7 17| 19 | 03 |50 | ™| 1605 | 719 | 36 | 43 J ggi
23(7)722 7 |19 ] 22 | 03 | 60 | O 2336 896 | 36 | 43 J g:g;
Egg; 7 7 | 22| 25 | 03 | 70 | " | 3287 | 1379 | 30 | 36 J 1212
Misazzs | 8 | 12 | 182 015 | 321 0% s | o4 | a0 |48 | ow | 3F)
m,ﬂ:g 77 8 | 14 | 156 | 02 2:8 0.8 817 386 | 38 | 45 J 31‘25
o s g | 16| 18 | o2 | 40| M| 122 | se2 | 36 |4 | 4 | 320
Eggg 7z 8 | 19| 22 | 03 | 60 | "° 2237 917 36 | 43 J gﬁg
,Eggg - 8 | 22| 25 | 03 | 7 | ™| 3203 | 1379 | 34 | 40 J 12;
Egg zzs 9 | 14 | 155 | 01 2:2 L 919 468 36 | 42 w ;%
Eggg 7z 9 | 17 | 19 | 02 450 1.1 1327 668 36 | 43 J 2:2?
Eggg 7 9 | 20| 23 | 03 | 60 | ™| 2467 | 1081 | 34 | 40 J g:%
Eggg 7z 9 | 24 | 27 03 | 70 | 1° 3356 1444 32 38 J 13 1




TUNNSEKTIONSLAGER

Serie 6700, 6800, 6900
utan flans

r -~ B—~ r
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. . Max varvtal
Beteckning / Diameter Bérighet N (X100rpm) Typ av _
s . . . . vikt
tatning inner tter r B dynamisk | statisk fett olia hallare
J Cr Cor ] 9
6700 3
6700 ZZS/2RS 10 15 | 0,15 " 855 435 15 17 w 19
6800
6800 ZZS/2RS 10 19 0,3 5 1716 840 37 43 J 56
63800
63800 ZZS/2RS 10 19 0,3 7 1716 840 37 43 J 74
6900 10 22 0,3 6 2695 1273 34 41 J
6900 ZZS/2RS ' 10
6701 12 18 0,2 4 926 530 13 15 w
6701 ZZS/2RS ' 31
6801
6801 ZZS/2RS 12 21 0,3 5 1915 1041 33 39 J 65
63801
63801 ZZS /2RS e 21 03 7 1915 1041 33 39 J 65
6901
6901 ZZS/2RS 12 21 0,3 6 2886 1466 31 36 J 12
6702
6702 Z7S /2RS 15 21 0,2 4 937 582 11 13 w 36
6802 15 24 0,3 5 2073 1253 28 33 J
6802 ZZS/2RS ; 76
63802
63802 ZZS / 2RS 15 24 0,3 7 2073 1253 28 33 J 10
6902
6902 Z7S /2RS 15 28 0,3 7 4321 2259 26 30 J 19
6703 17 23 0,2 4 1000 658 9,5 11 w
6703 ZZS/2RS ; , 4
6803 17 26 0,3 5 2233 1456 26 30 J
6803 ZZS /2RS ' 8.2
63803
63803 ZZS / 2RS 17 26 0,3 7 2233 1456 26 30 J »
6903
6903 ZZS / 2RS 17 30 0,3 7 4588 2565 23 28 J 20
6704 20 27 0,2 4 1402 729 8,5 10 w
6704 ZZS / 2RS ; ' 5,9
6804 20 32 | 03 7 4015 2462 | 21 | 25 J
6804 ZZS/2RS i 18
63804
63804 ZZS/2RS 20 32 0,3 10 4015 2462 21 25 J o4
6904
6904 77S/2RS 20 37 0,3 9 6381 3682 19 23 RJ 40
6705
6705 2RS 25 32 0,2 4 1091 838 7 8 w 71

Dessa lager kan dven levereras i rostfritt material. Ligg till H efter beteckningen ex. 6700H.




TUNNSEKTIONSLAGER
Serie 6700, 6800, 6900

Utan flans
- B
r
S S
D
QT
D d
. . Max varvtal
) ) Diameter Bérighet N (X100rpm) Typ av .
Beteckning / tatn . ) y vikt
inner tter - dynamisk | statisk fott i hallare
Y B Cr Cor © olja 9

6805
6805 Z7S / 2RS 25 37 0,3 7 4303 2932 18 21 J 04
63805
63805 ZZS / 2RS 25 37 0,3 10 4303 2932 18 21 J 3
6905
6905 ZZS / 2RS 25 42 0,3 9 7001 4540 16 19 RJ 47
6706 25 37 0,2 4 1143 947 5,5 7 W
6706 2RS . , 83
6806
6806 ZZ/2RS 30 42 0,3 7 4538 3402 15 18 J 7
63806
63806 ZZ/2RS 30 42 0,3 10 4538 3402 15 18 J 36
6906
6906 ZZ/2RS 30 47 0,3 9 7242 5003 14 17 RJ 53
6707 35 44 0,3 5 1866 1635 4,9 6 W
6707 2RS s , 15
6807
6807 ZZ/2RS 35 47 0,3 7 4729 3821 13 6 J -
6907
6907 ZZ/2RS 35 55 0,6 10 10900 7818 12 14 RJ 87
6708 40 50 0,3 6 2516 2233 43 5 W
6708 2RS : , 2
6808
6808 ZZ/2RS 40 52 0,3 7 4923 4178 12 14 J 35
6908
6908 ZZ/ 2RS 40 62 0,6 12 13678 9968 11 13 RJ 131
6709
6709 2RS 45 55 0,3 6 2580 2397 3,9 4,6 w o5
6809
6809 ZZ/2RS 45 58 0,3 7 6187 5381 11 13 J "
6909
6909 77/ 2RS 45 68 0,6 12 14100 10830 9,7 1 RJ 147
6710
6710 2RS 50 62 0,3 6 2670 2640 35 4,1 w o4
6810 -
6810 ZZ/2RS 50 65 0,3 7 6610 6090 9,6 11 J,RJ 5
6910
6910 ZZ/2RS 50 72 0,6 12 14540 11710 9 11 RJ 133
6811
6811 77/ 2RS 55 72 0,3 9 8800 8100 8,7 10 RJ 83
6911
6911 27/ 2RS 55 80 1 13 16600 14100 8,1 9,6 RJ 185

Dessa lager kan dven levereras i rostfritt material. Ldgg till H efter beteckningen ex. 6700H.



Serie 6700, 6800, 6900
utan flans
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Beteckning / Diameter Barighet N I\(II;: 0‘(1)?2:12;' Typ av .
tétning ner | yttor | 1 g |dynamisk| statisk | | . | hallare ";kt
Cr Cor
6812 60 | 78 | 03 | 10 | 11500 | 10600 | 8 | 9.4 RJ
6812 77/ 2RS ’ : 104
e 2RS 60 | 85 1 13 | 20200 | 17300 | 75 | 89 | RJ 102
oy /RS 65 | 8 | 06 | 10 | 1190 | 11500 | 73 | 86 | RJ 126
o RS 65 | 90 1 13 | 17400 | 16100 | 71 | 84 | RY »
o 221 2RS 70 | 9 | 06 | 10 | 12100 | 11900 | 68 | 81 R .
O 77/ 9RS 70 | 100 | 1 16 | 23700 | 21200 | 64 | 76 | RJ »
oy /RS 75 | 95 | 06 | 10 | 12500 | 12000 | 125 | 129 | RJ o
S 2RS 75 | 105 | 1 16 | 24400 | 22600 | 61 | 72 | RJ 263
Oyl aRS 80 | 100 | 06 | 10 | 12700 | 13300 | 127 | 133 | RJ 150
o RS 80 | 110 | 1 16 | 25000 | 24000 | 57 | 68 | RJ 260
o 1 2RS 85 | 110 | 1 13 | 18700 | 19000 | 56 | 66 | RJ -
oy 771 9RS 85 | 120 | 11 | 18 | 31900 | 29600 | 53 | 63 | RJ 535
O 7 /RS 90 | 115 | 1 13 | 19000 | 19700 | 53 | 63 | RJ o760
O 2RS 9 | 125 | 1,1 | 18 | 32800 | 31600 | 51 | 6 R 65

Dessa lager kan dven levereras i rostfritt material. Légg till H efter beteckningen ex. 6700H.
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TUNNSEKTIONSLAGER
Serie F6700, F6800, F6900

Med flans

‘ ‘ |
Dt d D Dt d D D d D
. . Max varvtal
Diameter Barighet N
o g (X100rpm) | Typav| .
Beteckning / tatning| . " . . A vikt
inner| ytter| flans r gf | pp |dynamisk| statisk fett | olia | Dllare
d D Df Cr Cor j g

F6700 3|08 15 | 17

F6700 ZZS / 2RS R 1 855 435 30 85 W 2.1
F6800

F6800 ZZ / 2RS 10| 19| 21 | 030 | 5 1 1716 840 37 | 43 J 6.1
F63800

F3800 ZZ / 2RS 10 | 19| 21 | 030 | 7 | 15 1716 840 37 43 J 8,1
F6900

F6900 ZZS / 2RS 10 | 22 25 | 030 | 6 15 2695 1273 34 41 J 11,3
F6701 12 | 18 | 195| 020| 4 | 08 926 530 13 15 w 3,4
F6701 ZZS / 2RS ' : , ,
F6801

F6801 ZZS / 2RS 12 21| 23| 03| 5 | 11 1915 1041 33 39 J 7.1
F63801

F63801 Z7S / 2RS 122 21| 23| 03| 7 | 15 1915 1041 33 39 J 9,3
Fo901 12 | 24 | 265| 03 | 6 | 15 2886 1466 31 36 J 13,2
F6901 ZZS / 2RS ' : , .
F6702

F6702 2ZS / 2RS 15 21| 225 02| 4 | 08| 937 582 "o 13w 39
F6802

F6802 ZZS / 2RS 15 | 24 | 26 | 03 | 5 | 11 2073 1253 28 33 J 8,3
F63802

F63802 ZZS / 2RS 15 | 24 | 26 | 03 | 7 | 15 2073 1253 28 33 J 10,9
F6902 15 | 28 | 305| 02 | 7 | 15 4321 2259 26 30 J 19,9
F6902 ZZS / 2RS ; g : ,
F6703

F6703 ZZS / 2RS 17 | 23 | 245 | 02 4 | 08 1000 658 9,5 11 w 44
F6803

F6803 ZZS / 2RS 17 | 26 | 28 | 03 | 5 | 11 2233 1456 26 30 J 8,9
F63803

F63803 ZZS / 2RS 17 | 26 | 28 | 03 7 | 15 2233 1456 26 30 J 12
F6903 17 | 30 | 325| 03 | 7 | 15 4588 2565 23 28 J 21,4
F6903 ZZS / 2RS ; g : ,
F6704

F6704 ZZS / 2RS 20 | 27| 285| 02| 4 | 08| 1402 729 | 85| 10 | W 6,3
F6804

F6804 ZZS / 2RS 20| 32| 3 | 03| 7 | 15 4015 2462 21 25 J 19,8
F63804

F63804 275 / 2RS 20| 32| 3 | 03| 10| 2 4015 2462 21 25 J 26,5

Dessa lager kan dven levereras i rostfritt material. Ligg till H efter beteckningen ex. 6700H.
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Serie F6700, F6800, F6900
Med flans

D d p Drd D D d D
. . Max varvtal
Diameter Barighet N

o g (X100rpm) | Typav|

Beteckning / tatning| . " . . A vikt
inner| ytter| flans r B Bf dynamisk | statisk fett I hallare
d | b | Df cr Cor ett | ola 9

F6904
P 75 1 2RS 20| 37| 40 | 03| 9 | 2 | 6381 3682 | 19 | 23 | RJ | 428
F6705
Fo70% s 25 | 32| 34 | 02| 4 | 1 1091 838 7 | 8 W 7.9
F6805
O 7S 1 9RS 25 | 37| 40 | 03| 7 | 15| 4303 2032 | 18 | 21 J 26,1
F63805
PO ss/ors | 25| 37| 40| 03| 10| 2 | 4303 2032 | 18 | 21 J 341
F6905 25 | 42| 45 | 03| 9 | 2 | 7001 4540 | 16 | 19 | RJ | 502
F6905 Z7S / 2RS ' ’
F6706
T RS 30| 37| 39| 02| 4 | 1 1143 047 | 55| 7 W 9.2
F6806
F6806 ZZS / 2RS 30 | 42| 45 | 03 | 7 | 15| 4538 3402 15 | 18 J 29,4
F63806
P ys/ors | 30| 42| 45| 03| 10| 2 | 4538 3402 | 15 | 18 J 39,2
F6906 30| 47| 50 | 03| 9 | 2 | 7242 5003 | 14 | 17 | RJ | 566
F6906 ZZS / 2RS : ’
F6807
PO s 1 2RS 35 | 47| 50 | 03| 7 | 15| 4720 3821 | 13 | 6 J 34,7
F6907 35 | 55| 58 | 06 | 10| 25| 10900 | 7818 | 12 | 14 | RS | 922
F6907 ZZS / 2RS ' ' :
F6808
P ss/ors | 40| 52| 55 | 03| 7 | 15| 4023 4178 | 12 | 14 J 38
F6908 40| 62| 65 | 06 | 12 | 25| 13678 | 9968 | 11 | 13 | RS | 137
F6908 ZZS / 2RS ’ '
F6809
PO ss/ors | 46| 58| 61| 03| 7 | 15| e187 5381 1| 13 J 453
F6909 45 | 68 | 71 | 06 | 12 | 25| 14100 | 10830 | 97 | 11 | RS | 153
F6909 ZZS / 2RS ’ : :
F6810 50 | 65| 68 | 03| 7 | 15| 6610 6090 | 96 | 11 | 4RJ ;
F6810 ZZS / 2RS ’ : ’ '
F6910 50 | 72| 75 | 06 | 12 | 25| 14540 | 11710 | 90 | 11 | RJ .
F6910 Z7S / 2RS ’ ' ’

Dessa lager kan dven levereras i rostfritt material. Ligg till H efter beteckningen ex. F6700H.
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TUNNSEKTIONSLAGER
Serie ET, ER

Extra tunn,

N/
| —
D
D d
. . - Max varvtal
Dimensioner Bérighet N
. 9 (X100rpm) Typ av .

Beteckning i . A vikt

. dynamisk | statisk . hallare

inner | ytter | r B fett olja 9

Cr Cor
ET2015 15 20 0,15 315 942 582 22 26 w 2,1
ET2115 15 21 0,15 315 939 581 22 26 w 2,43
ET2216 16 22 0,15 4 968 619 20 24 w 3,04
ET2316 4,03
ET2316 7S / TTS 16 23 0,15 | 4,5 968 619 20 24 w 5.48
ET2418 18 24 0,15 4 988 654 18 21 w 4,25
ET2520 3,55
ET2520 7S / TTS 20 25 0,15 4 1011 691 17 20 W 412
- Max varvtal
Dimensioner Bérighet N
: g (X100rpm) | Typav |

Beteckning vikt

. dynamisk | statisk . hallare

inner | ytter r B fett olja 9

Cr Cor

ER1038 2,71
ER1038 ZZS 9,525 |15,875| 0,25 | 3,967 856 435 30 35 w 298
ER1212 3,49
ER1212 77S 12,700(19,050| 0,25 | 3,967 918 542 24 28 w 3.84
ER1458 4,18
ER1458 77S 15,875(22,225| 0,25 | 3,967 968 619 20 24 w 460
ER1634
ER1634 77S 19,050(25,400| 0,25 | 3,967 1011 691 17 20 W 8,48
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ROSTFRIA SPARKULLAGER

Serie 6000H, 6200H, 6300H
Utan flans

14

=

‘ a‘k

N~—— |
‘ - J
|

b d D d D d
Beteckning / Dimensioner Barighet N Max arvtal Typav | vikt
tatning d D r B dynamisk | Statisk fett | olja hallare| g

Cr Cor

2838: 77/ 9RS 10 26 03 | 8 3860 1570 31 36 J 19
2388: 771 9RS 10 30 06 | 9 4340 1920 24 | 29 RJ 32
ggggg 771 2RS 10 35 06 | 11 6870 2750 22 | 27 RJ 53
2881: 77/ 9RS 12 28 03 | 8 4340 1910 27 | 32 J 22
gggl: 771 9RS 12 32 06 | 10 5770 2450 22 | 27 RJ 37
gggm 77/ 2RS 12 37 1 12 8240 3360 25 12 RJ 60
gggg: 77/ 2RS 15 32 03 | 9 4750 2270 23 | 27 RJ 30
gggg: 771 9RS 15 35 06 | 11 6490 3000 20 | 24 RJ 45
ggggg 77/ 2RS 15 42 1 13 9710 4370 17 | 20 RJ 82
gggg: 77/ 2RS 17 35 0,3 | 10 5090 2630 21 25 RJ 39
gggg: 771 9RS 17 40 06 | 12 8130 3850 17 | 21 RJ 65
ggggg 77/ 2RS 17 47 1 14 11550 5330 15 18 RJ 115
2883: 77/ 2RS 20 42 06 | 12 7960 4050 17 | 21 RJ 69
2382: 771 9RS 20 47 1 14 10910 5360 15 17 RJ 106
2282: 771 2RS 20 52 1,1 | 15 13490 6310 14 17 RJ 144

Fér lager med fléns, 14gg till ett F framfér beteckningen t.ex. F6000, F6200 2RS.




ROSTFRIA SPARKULLAGER

Serie 6000H, 6200H, 6300H
Utan flans

r

!
1

|
| —, S
} %4‘
b d D d D
Beteckning / Dimensioner Barighet N Max varvtal Typav | vikt
tatning d D - B dynamisk | Statisk fett | olja hallare| g
Cr Cor
6005H
6005H ZZ / 2RS 25 47 0,6 | 12 8550 4690 15 18 RJ 80
6205H
6205H 77 / 2RS 25 52 1 15 11900 7390 13 15 RJ 128
6305H
6305H ZZ / 2RS 25 62 1,1 | 17 17490 9060 11 13 RJ 232
6006H
6006H ZZ / 2RS 30 55 1 13 11240 6610 13 15 RJ 116
6206H
6206H ZZ / 2RS 30 62 1 16 16530 9080 11 13 RJ 199
6306H
6306Hzz/2rs | 30 | 72 | 11| 19| 22630 12080 | 96 | 12 RJ 346
6007H
6007H ZZ / 2RS 35 62 1 14 13560 8250 11 13 RJ 155
6207H
6207H ZZ / 2RS 35 72 1,1 | 17 21810 12360 9,2 11 RJ 288
6307H
6307H ZZ / 2RS 35 80 1,5 | 21 28290 15270 85| 10 RJ 457
6008H
6008H ZZ / 2RS 40 68 1 15 14250 9220 10 12 RJ 192
6208H
6208H ZZ / 2RS 40 80 1,1 | 18 24730 14330 8,3 18 RJ 366
6009H
6009H ZZ / 2RS 45 75 1 16 15150 9660 9,2 11 RJ 245
6209H
6209H ZZ / 2RS 45 85 1,1 | 19 27790 16300 77| 92 RJ 407
6010H
6010H ZZ / 2RS 50 80 1 16 18510 13260 84 | 9,9 RJ 261
6210H 50 90 1,1 | 20 29800 18610 71| 85 RJ 463
6210H ZZ / 2RS Z ) ,

Fér lager med fléns, 14gg till ett F framfér beteckningen t.ex. F6000, F6200 2RS.
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Teknisk information

Konstruktion och egenskaper hos radialkullager
Lagrets delar

Ytterring

Skyddsplat

. Innerring
Kulhallare

Stalkula Smérjmedel:

fett eller olja

Utféranden
(V) (N) (NR) (F)
Normalt Bred innerring  Fullrulligt lager Med lasringsspar Med lasringsspar ~ Med flansad
och lasring ytterring

Sl

Exempel pa specialutféranden

Lagrens egenskaper

* Belastning
Radialkullager med kulor som skiljs at av kulhallare tal radiell belastning, axiell
belastning och tippmoment. Kullager typ V, Lager med fullt antal kulor, kan endast
ta upp radiell belastning och viss lag axiell belastning.

e Varvtal
Det hogsta tillatna varvtalet for kullagren beror i huvudsak pa lagrets utférande
och dimension, hallartyp, lagrets inre glapp, metod och typ av smoérjning, tillverk-
ningsnoggrannhet, tatningsmetod och belastningar.

¢ Moment och ljudniva
Radialkullager ar precisionskomponenter och har lagt moment och lag ljudniva.

e Lutning hos inner- och ytterringar
Axlar och lagerhus med lag noggrannhet, monteringsfel och bdjning av axeln kan
medféra vinkelfel mellan inner- och ytterringarna, aven om det inre glappet tillater
detta till viss del.

16



¢ Seghet

Teknisk information

Lager som belastas deformeras elastiskt i kontaktpunkten mellan rullkroppen
och lagerringen. Deformationens storlek beror av lagertyp, dimension, form och
belastning.

* Installation och demontering
Radialkullager ar en typ av lager som inte kan tas isar.
Axlar och lagerhus boér darfér konstrueras sa att de medger kontroll och vid behov
utbyte av lagret.

¢ Axiell fixering

Forbattrad axiell fixering erhalls med lager typ NR och F.

Lagermaterial

Standardmaterialet i ringar och kulor ar vakuumavgasat kromhaltigt kolstal foér hog
verkningsgrad, lagt moment, lag ljudniva och lang lagerlivslangd. Vid lager som kraver
rostfrihet eller varmebestandighet anvands martensitiskt rostfritt stal.

Kemisk sammansattning av lagermaterial

Kemiska sammansattning %
Material Beteckning Motsvarar
(o] Si Mn P S Cr Mo
Hogvardigt 0,95 0,15 1,3 SAE 52100
kromstal SuUJ2 <110 | ~0,35 <0,50 | <0,025 | <0,025 16 <0,08 100Cr6
0,95 5 AlS 1440C
_ SuUS440C ~1.20 <1,00 | <1,00 | <0,040 | <0,030 | 16~18 | <0,75 X102CrMo17
Rostfritt
st KS440 1 060 | 400 [<1,00| <0030 [ <0020 "3 | <030 | xe5cr13
(ACD34) ~0,75 | 7" - - - ~13 -

Typ och egenskaper hos kulhallare, skyddsplatar och tatningar

Kulhallare

w
Krontyp i ett
stycke av stal

Den rostfria kulhallaren av presad stalplat styrs av innerringen. Den
uppvisar ypperlig prestanda i tilldmpningar med lagt moment och laga
varvtal.

J
Bandtyp,
tvadelad, stal

Bestar av tva matchande delar av pressad stalplat, Iassidan och
medbringarsidan. Den styrs normalt av rullkropparna och ar kontruerad
for lag friktion.

Nitad
tvadelad, stal

Lagerhallare typ RJ ar lamplig vid stérre lager med hdg belastning. De
tva hallarhalvorna ar hopnitade och ar tillrackligt starka for att motsta
héga nivaer pa vibrationer och accelerationer. Hallaren styrs av kulorna
och minskar friktionsmomentet.

Krontyp i ett

Gjuten nylonhallare. Minskar momentvariationerna vid drift. Lamplig for

stycke av >
nylon héga varvtal. Styrs av rullkropparna.
Lager med Denna typ har ingen hallare men stérsta mojliga antal kulor. Pga det
g faktum att inner- och ytterringen har ett pafyliningsspar ar den axiella
fullt antal . .. TR,
kulor belastningsférmagan lag hos denna lagertyp. Lagertypen ar lamplig for

tillampningar med hog belastning och laga varvtal.

17
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Teknisk information

Skyddsplatar, tatningar

ﬁﬁ’ zz Detta beroringsfria skydd pressas fast i ytterringen. Mycket litet
E Pressad plat | fettlackage och smé mangder intrdngande fororeningar.
ﬁﬁ 2ZS Beroringsfritt skydd, infést i ytterringen. Sma mangder intrangande féro-
INNgEZ Pressad plat | reningar. Anvands i huvudsak fér sma och smala lager.
— s Teflontatning forstarkt med glasfiber, infast i ytterringen med en lasring.
ﬁﬁ Teflontsitnin Sma mangder intrangande féroreningar. Anvands i huvudsak for sma
MIANGEZ med lasrin 9 | och smala lager. Tétningen &r flexibel for att kunna ta upp variationer i
b g det inre trycket.
7Y 2RS Gummitétning, infast i ytterringen. Ar i latt kontakt med innerringen,
PINIZR{ Gummitétning | haller kvar fettet och motverkar intrdngning av féroreningar.
7N 2 BU .| Berdringsfri gummitatning, infast i ytterringen men tatar effektivt trots
B Beroringsfri detta
S gummitatning ’

Nummersystem for lager

Kulhallare

Stalband: J

ﬁtyall)kr:ck):oar;a: ¥VW Tatningar och skyddsplatar

Nitad stalhallare: RJ Teflontatning med lasring:  TTS

Fullt antal kulor: \% Skyddsplat med lasring: 778

Thrust FM type TP (SUS304) Pressad skyddsplat: Y4

Thrust F type TD (C364) Kontaktgummit&tning: 2RS
Beroringsfri gummitéatning: 2RU

Material

Hogvardigt kromstal

SAE 52100, SUJ2, 100 Cr6 — ingen kod Radiolitiglapp
Rostfritt stal St_ar_ldard: C2, CO (normal), C3, C4, C5
SUS440C, X102CrMo17 Miniatyr: ~ MC1, 0~5 um
KS440(ACD34), X65Cr13 MC2, 3~8 um
Standard metriska - H mgi g:lg :jm
MR, MF, MT och MC5, 13~20 ym
tum-serierna - S MC8, 20~28 pm
Ex 1 686 J ZZ | MC3 SRL
Ex 2 F 608 TW | 2RS [ MC4 | P6 | SRL
Ex 3 MR | 52 W | ZZ |MC2| P5 | AF2
Ex4 | S MF | 128 W | TTS |MC3| P6 | SRL
Ex5| S ER | 1458 W | ZZS| CO | A3 | SRL Smérjning
Ex 6 6205 RJ [2RS | C3 AV2 Fett:
Ex7 F |6706 w [2rRU| co SRL Multemp SRL
Ex8 | S | R | 144 J | zzs [mca | AsP | AF2 Alvania No.2
Beacon 325
Ex 9 R 10 RJ | ZZ | C2 AV2 RPM Grease SRI2
Ex10 F |3-8M TP AF2 Molykote 44M
[ Krytox 240AC
Isoflex Super LDS18
Lagertyp Toleranser Olja:

. A hell Fluid 12
Tum: R ABECT:  Ingen kod Vf;‘és b u|l_d245x
Tum, med flans: FR ) ABEC3: A3 indsor iube L-
Tum, med bred innerring RW Lasring ABECS: A5 Antitrust P2100
Tum, med bred innerring och flans: FRW Med spar for lasring: N ABEC7: A7
Metrisk, standard: Ingen kod Med spar och ring:  NR ABEC5P: A5P
Metrisk, med flans F ABEC7P: A7P
Metrisk, special i MR ISO grad 0: Ingen kod
Metrisk, special, med flans MF L Lagernummer ISO grad 6: P6

ISO grad 5: P5
ISO grad 4: P4

SRL
AV2
B32
SRI2
M4M
K24
SL8

AF2
WL2
002



Teknisk information

Livslangd och barformaga

Lagerlivslangd

Nar lagret roterar befinner sig innerringen, ytterringen och rullkropparna under kon-
stant belastning. Detta medfor utmattning av materialet och till slut lagerfel. Det totala
antalet varv innan fel intraffar kallas nominell livslangd.

Livslangden varierar avsevart mellan de enskilda lagren, &ven om de har samma
dimension, samma material, samma varmebehandling och arbetar under samma
driftsférhallanden.

Den nominella livslangden definieras som det totala antalet varv som statistiskt sett
uppnas eller dverskrides av 90 % av en tillrackligt stor grupp av till synes identiska
lager innan de forsta tecknen pa materialutmattning uppstar.

Dynamisk barighet

Den dynamiska barigheten for ett lager med roterande innerring och stationar ytterring
ar den belastning med konstant storlek och riktning som en tillrackligt stor grupp av till
synes identiska lager kan tala, fér en nominell livslangd pa en miljon varv.

Radiallager utsatts for central belastning. Vardena péa C i dimensionstabellerna i
denna katalog galler standardstal med hég kromhalt. Vid rostfritt stél bor man anvanda
80-85 % av vardena for kromstal.

Livslangdsformel
Ekvationen for nominell livslangd vid dynamiskt belastade kullager lyder som foljer:

L,=(C,/P)*(x10°varv) L, =(16666/n)x (C /P)*(timmar)

Dar: L,, = nominell livslangd
C, = dynamisk barighet (N)
n = RPM (varv/minut)
f = varvtalsfaktor
L,,, = nominell livslangd i driftstimmar
P = ekvivalent lagerbelastning (N)

f, = livslangdsfaktor

Driftsforhallanden Livsldngd i driftstimmar L,
| utrustning som anvands sallan 500

Kortvarig eller intermittent drift. s ,

Lagerfel har liten betydelse for funktionen. ST = L

Intermittent drift. , ,

Lagerfel har stor betydelse for funktionen. S

8 timmars icke-kontinuerlig drift 12°000 - 20°000

8 timmars kontinuerlig drift 20’000 - 30’000

24 timmars kontinuerlig drift 40’000 - 60°000

24 timmars garanterat problemfri drift 100’000 - 200°000
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Teknisk information

Statisk barighet ”C_”

Den statiska barigheten galler lager som inte roterar alls, eller endast sallan.

Den statiska barigheten och berakningsmetoderna i denna katalog baseras pa de me-
toder som beskrivs i ISO 281 och pa ISO rekommendation nr 76, med hansyn tagen
till aktuell niva hos lagertekniken.

For stor statisk last medfér permanenta deformationer i kontaktpunkterna mellan rull-
kropp och rullbana.

Som en standard for tillaten statisk belastning, definieras den nominella statiska barig-
heten C_ for radiallager sa har:

Maximalt kontakttryck i kontaktpunkten mellan rullkropp och lager-
ring &r 4200 MPa (428,6 kp/mm?) och total permanent deformation av
lagret ungeféar 1/10 000-del av rullkroppens diameter.

Den statiska barigheten or rostfritt stal ar 75-80 % av den for lager i vanligt kullager-
stal.

Ekvivalent dynamisk lagerbelastning "P”

Belastningen pa ett lager utgor vanligen en kombination av radiell och axiell last. For
att berakna en ekvivalent radiell belastning med en viss kraft och riktning anvander vi
féljande formel:

Co/ZD> e FalFrse FalFr>e
X Y X Y P =XF +YF_(N)

0,172 | 0,19 1 0 0,56 2.30 X= rad@lfaktor .
0,345 | 0,22 1 0 0,56 1,99 F. = ra_d|eII belastning (N)
0,689 | 0,26 1 0 0,56 1,71 Y= ax@faktor _

1,03 0,28 1 0 0,56 1,55 F, = axiell belastning (N)

1,38 0,30 1 0 0,56 1,45

2,07 0,34 1 0 0,56 1,31

3,45 0,38 1 0 0,56 1,15

5,17 0,42 1 0 0,56 1,04

6,89 0,44 1 0 0,56 1,00

Ekvivalent statisk radialbelastning P _”

Vid kullager som utsatts for bade radiella och axiella laster, kallas den statiska radiella
belastningen med en viss kraft och riktning for "ekvivalent radialbelastning”.

Det hogsta av de varden som erhalls ur foljande ekvationer skall anvandas:

P,=06xF +05xF,; P =F,

Sakerhetsfaktor

Hogsta tillatna ekvivalent statisk last beror av den statiska barigheten.

Men storsta tillatna belastning beror av driftsférhallandena. Vi anvander darfor en
sakerhetsfaktor som ar experimentellt framtagen.

= Ekvivalent statisk radiell last
sakerhetsfaktor

statisk barighet (N)

ekvivalent statisk radialbelastning (N)

_.,
[
o T
I

or

Driftsforhallande f
Normal drift 1,0
Stoétbelastning 1,5
Tyst och mycket noggrann rotation 2,0




Teknisk information
Lagerpassning

Vikten av korrekt lagerpassning

Ett lager kan bara anvandas till sin fulla kapacitet om den har ratt passning pa axeln
och i huset. Otillrackligt grepp mellan passningsytorna kan orsaka att lagerringarna
borjar att krypa. Nar detta intraffar uppstar betydande forslitning i passningsytan vilket
skadar bade axeln och huset. Dessutom kan abrasiva partiklar komma in i lagret och
orsaka vibrationer, orimliga temperaturer och skada rullbanorna. Det ar darfor viktigt
att vid roterande last férspanna lagerringarna med en tillrackligt stor férspanning for att
forhindra krypningen. Nar tunnsektionslager anvands under lag last, bor lagret span-
nas fast med en mutter. Statiskt belastade lager behdver generellt set inte monteras
med en forspanning. Endast vid kraftiga vibrationer behover bade inner- och ytter-
ringen forspannas.

Passning av lager och axel

Driftsfrhallanden Axel Axel toleransklass
(stélaxel) diameter | tynnsektion vriga
Sma eller varierande 10sd=s18 h5 jsb
Roterande belastning belastningar 18=d=30 h5 jsb
pa innerringen (P =0,06Cr) 30=d=50 h5 js5
eller obestadmd ) 10<d<18 js5 i5
belastningsriktning NPo_rmaI belaitglng 18<d <30 is5 K5
(P=0,06 ~0,12Cn) 30 <d <50 is5 K5
Innerringen bor 1att kunna | Alla inner-
. . g5 g6
Roterande belastning vridas runt axeln diametrar
pa ytterringen Innerringen behdver inte | Alla inner-
- . h5 h6
kunna vridas runt axeln diametrar
Passning av lager och lagerhus
iell forskjut- Lagersate toleransklass
Driftsforhallanden AR T 2
delade | h barhet hos . .
(odelade lagerhus) yiterringen Tunnsektion Ovriga
Varierande belastning Latt att flytta H6 H7
. . Latt att flytta H7 H8
Sma eller normala belastningar -
) Latt att flytta G6 G7
Roterande belastning N ol
2 f i . ormalt ej
pa innerringen Sma eller normala belastningar, flyttbar K5 K6
hég I6pnoggrannhet
Flyttbar JS6 J6
Tyst gang Latt att flytta H6 H6
Sma eller normala belastningar | Normalt flyttbar JS6 J7
Yiterring Normala eller stora belastningar N?I;/T:sgrej K5 K7
arbetsbelastning - - -
Stora stotbelastningar Ej flyttbar M5 M7
Sma och varierande belastninga Ej flyttbar M5 M7
Normala och stora belastningar Ej flyttbar N5 N7
Ytterring
rotating load Stora belastningar pa lager i
tunnvaggiga hus eller stora Ej flyttbar P6 P7
stotbelastningar
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Teknisk information

Accuracy and roughness of shaft and housing seats

Axel Hus
0,
Rundhet Under 50% av axeldiameterns tolerans Under'50 % av lagerhusets
diametertolerans

Cylindricitet Under 50% av axeldiameterns tolerans Under 50% av lagerhusets

Y inom lagerbredden diametertolerans inom lagerbredden
Fyrkantighet <3/1000 (0,17°)

Ytjdmnhet pa métande yta Rmax 3,2 | Rmax 6,3

Att montera lager med extra hard eller latt forspanning kan leda till tidigt lagerhaveri.
For att sdkerhetsstélla en god driftsdkerhet maste toleransvariationen for axelsétet,
lagerhussétet och axeldiametern reduceras.

Smorjning

Smorjningens syfte

Smorjmetoden och smoérjmedlet har en direkt paverkan pa lagrets livslangd. Det mest
passande smorjmedlet maste darfor valjas for varje applikation. Smorjningens effekter
beskrivs nedan:

(1) Reducering av friktion och abrasion
Smorjmedlet minskar friktionen mellan rullbanan och rullkropparna, glidfriktionen mel-
lan rullkropparna och hallaren samt glidfriktionen mellan hallaren och lagerringen.

(2) Sankning av alstrad varme

Smorjmedlet leder bort varme som bildas inne i lagret sa val som den varme som
paverkar lagret utifran. Pa sa satt hindras lagret fran att dverhettas och smérjmediet
fran att forfalla.

(3) Skydd mot rost och smuts
Smorjmedlet skyddar rullkropparna, lagerringarna och hallarna fran korrosion. Det
skyddar aven mot att smuts och fukt tranger in i lagret.

Erforderliga smorjegenskaper hos smérjmediet

(1) I&g friktion och abrasion
(2) hég varmestabilitet, god varmeledningsférmaga
(3) stark oljefilm
(4) ej korrosiv
(5) ett bra skydd mot smuts och fukt
(6) uppratthalla en stabil viskositet
Standard smorjmedel
Smorjmedel Marke EZO kod Tillverkare MIL standard Temperaturomrade | Specifik vikt
Multemp SRL SRL Kyodo Yushi -40~+150 0.93
Standard fett - -
Alvania 28 AV2 Shell oil co. -25~+120 0.92
Standard olja |Aero Shell Fluid 12|  AF2 Shell oil co. Mil-PRF-6085D -50~+205 0.93




Smorjmetod

Teknisk information

Det finns tva typer av smorjmedel: olja och fett. Det ar viktigt att valja ratt typ av smorj-
medel och smérjmetod for varje enskild applikation.

Smorjande olja och fett

Olja Fett
Rotationshastighet lag - medium - hoghastighet lag - mediumhastighet
Smorjmedlets duglighet Utmarkt Bra
Kyleffekt Bra Ingen
Vridmoment Relativt lag Relativt lag
Smorjmedlets livslangd Lang Relativt kort
Smorjmedlets pafyllning  |Latt Svart
Smorjmedlets lackage Bor ej anvandas da oljelackage ar oacceptabelt Lite fettlackage
Fororeningsfilter Latt Svart
Tatningsutrustning Komplicerat Okomplicerat

Fett fyllnadsvolym
Driftsférhallanden
Symbol Fylinadsvolym Hastight Belastning
M 70410 lag hog
S 50+10 lag medium
G 40+10 medium medium
L 30£10 medium medium
Q 2515 medium medium
K 2015 hog latt
X 1pt5 hog 1att
Anm. latt belastning (£ 0.06Cr)
standard belastning (£ 0.12Cr)
Kriterier vid val av smorjolja
ISO viskositetsgrad for smoérjoljan (vg)
Drifttemperatur (°C) dn s f
Normal belastning Hog belastnl_ngl
stotbelastning
-30~0 Upp il tillaten 15,22, 32 32,46
rotationshastighet
up to 15000 32, 46, 68 100
15000-80000 32, 46 68
0~+60
80000-150000 22,32 32
150000-500000 10 22,32
up to 15000 150 220
15000-80000 100 150
+60~+100
80000-150000 68 100, 150
150000-500000 32
- Upp till tillaten
A=A rotationshastighet 320
Prestanda for olika oljemarken
Tillverkare Varumirke Kod Smorjmedels- Folampunkt Viskositet Izrifttemperatur Godkand
bas (°C) (°C) standard
Aero Shell Fluid 31 AF1 Ester 237 14.33 (40°C) -40~+204 MIL-PRF-83282D
Shell Oil Co Aero Shell Fluid 12 AF2 Ester 220 8.9 (54.4°C) -50~+205 MIL-PRF-6085D
Aero Shell Fluid 3 AF3 Mineral 155 10.0 (38°C) -47~+115 MIL-PRF-7870C
Anderson Oil Co. [Windsor Lube L-245X WL2 Ester 215 14.0 (38C) -55~+175 MIL-PRF-6085D
Dupont,E.I. Krytox 143AZ KAZ Fluoriderad - 12.4 (40C) -54~+149 -
Kluber Lub. Isoflex PDB38 PD8 Ester 210 12.0 (40°C) -55~+100 -
Anderol Co. Anderol 402 A42 Ester 227 12.4 (40C) -54~+177 MIL-PRF-6085D
Nippon Qil Corp. [Antirust P2100 002 Mineral 166 13.0 (40°C) -20~+115 W-L-800c

Anm.

1. Om stora belastningar intraffar vid laga varvtal bor ett smérjmedel med hogre viskositet valjas
2. Denna tabell avser smdrjning i oljebad och i cirkulerande smorjsystem
3.dn = axeldiameter x rotationshastighet
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Teknisk information

Prestanda for olika fettmarken

—n L Penetrations- | Drifttem- ..
. . Fortjock- Smorj- Drop (. . Godkand

Tillverkare | Varumarke | Kod | . . o | fOrsok med kon | peratur

ningsmedel| medelsbas |point °C o standard

(60 slag) C

Alvania IS AV1 |Lithium Mineral 182 323 -35~+120 -
Alvania 28 AV2 [Lithium Mineral 185 275 -25~+120 -
Alvania 3S AV-3 |Lithium Mineral 185 242 -20~+135 -
Alvania RLO RLQ |Lithium Mineral 195 275 -30~+120 -
Aero Shell NO.7| AG7 |Microgel Diester 260 296 -73~+149 | MIL-PRF-83282D
ﬁgri’ 4She" AG4 |Calsium Diester 148 273 54~+93 | MIL-G-25537C
ﬁg'?SShe" AG5 |Fluorotelomer |Silicone 260 290 73~+232 | MIL-G-25013E
Aero Shell . Polyester,

Shell Oil Co |No.16 AG6 |Microgel Minsral 260 308 -54~+204 | MIL-G-25760A
ﬁg’?fhe" AGS8 |Microgel Diester 260 295 73-+149 | MIL-G-21164D
Aero Shell . Synthetic -

NO.22 AG2 |Microgel Hydorocarbon 260 275 -65~+204 | MIL-PRF-81322F
Alvania EP2 AE2 |Lithium Mineral 184 284 -20~+110 -
Retinax CL2 RXA |Lithium Mineral 181 284 -15~+130 -
Shell Cassida Aluminum
HDS2 HS2 Complex PAO 240 280 -30~+120 NSF USDA)H1
Shell Cassida Aluminum
RLS2 RL2 Complex PAO 240 275 -35~+120 NSF(USDA)H1

. |Multemp PS L . .

Kyodo Yushi NO.2 PS2 |Lithium Diester, Mineral 190 275 -55~+130 -
Multemp SRL SRL [Lithium Diester, Mineral 191 245 -40~+150 -
2};’8‘1’?95 NB2 |Barium Mineral 220 270 -35-+150 | NSF(USDAH2
Staburags NB3 |Barium Mineral 220 300 -35~+150 -
NBU12/300 KP
Staburags ’ " -

NBUS EP N88 |Barium Mineral 220 280 -35~+150 NSF(USDA H2
Isoflex NBU15 NB5 |Barium Diester, Mineral 200 280 -40~+130 MIL-G-25760A
Isoflex TOPAS . Synthetic _

NB52 B52 |Barium Hydorocarbon 220 280 -60~+160 -
|sz;|ex Alltime | A2 |Lithium Diester 180 280 70~+150 -

Kluber Lub.

Isoflex LDS18 | | gp | jthium Diester 190 280 -60~+130 | MIL-G-23827B
Special A
Isaflex Super | g 5 | jthium Diester 190 280 -60~+130 MIL-G-7118A
LDS18
Isoflex PDB38 L .
CX2000 PDC [Lithium Synthetic - - -70~+120 -
Barielta IEL IEL |PTFE Fluorinated - 280 -35~+220
Barielta IEL/V IEV |PTFE Fluorinated - 280 -65~+200 -
Barielta IMI IMI - |PTFE Fluorinated - 280 -50~+220 -
Barielta IMIN IMV |PTFE Fluorinated - 280 -50~+220 -
Barielta L55/2 | L55 |PTFE Fluorinated - 280 -35-+260 | NSF (USDA) H2
Barielta IS BS1 |PTFE Fluorinated - 280 -35-+260 -
Molykote 33M | M3M |Lithium Silicone 200 260 -70-+180 -
Molykote 33L M3L | Lithium Silicone 200 300 -70~+180 -
. [Molykote 44M | M4M |Lithium Silicone 210 260 -40~+200 -
Dow Corning
Co '\P"lz'sykme BR2 | BR2 [Lithium Mineral 180 280 -30~+150 -
Molykote . ~
FS3451 F35 [PTFE Fluorinated 232 310 -40~+200 -
o CE Krytox 240AC | K24 |PFPE Fluorinated - 282 -35~+288 MIL-G-27617
upont,E.l.
2 Krytox 240AZ | K2Z |PFPE Fluorinated - 285 -54~+149 MIL-G-27617
Beacon325 B32 |Lithium Diester 190 274 -60-+120 -
Esso Standard ithi
Templex N3 Txa |Hithium Mineral 260 230 -30~+160 -
Complex
Mobil N0.28 | MG2 |Bentnite Synthetic 262 280 -62~+204 | MIL-G 81322E
Mobil Oil Co. Hydorocarbon
Mobilux EP2 MGE |Lithium Mineral 202 280 -30-+130 -
cattex  [SMEVONRPM 1 spip |Lithium Mineral 243 280 -30~+175 -
Grease SRI-2
N'pp°2°G'ease Nig Ace W NAW |Diurea Synthetic 268 256 -30~+150 -
Shinetsu Silicolube L -
Chemical Co |GaoM G40 |Lithium Silicone 210 260 -30~+200 MIL-L-15719A




Teknisk information

Riktlinjer vid val och hantering av lager

Val av lager

Prestandan hos tunnsektionslager paverkas kraftigt av precisionen hos axeln och
lagerhuset. Toleransen pa den angransande strukturen maste vara sadan att den inte
paverkar lagerets prestanda negativt. Om ni har nagra fragor angaende detta, framst
gallande serierna 670 och 680 ska ni kontakta oss.

| applikationer med kron-hallare av stal (typ W), dar hég acceleration, hog belastning,
stotbelastningar eller dar vertikala axlar anvands eller dar olja ar det enda tillgangliga
smorjmedlet ska du ta kontakt med din aterforsaljare.

For att undvika lagerhaveri vid val av lagerpassning och smérjmedelstyp krévs nog-
grant hansynstagande till rotationshastighet, belastnings- och temperaturférhallanden.

Fullkomplementslager ar lampliga for laga hastigheter och stora radiella belastnings-
forhallanden. Vid latt axiell belastning finns det risk att kulorna trycks ut ur lagret via
pafyliningsspalten. P4 grund utav detta ar inte fullkomplementslager lampliga till att ta
upp axiella belastningar.

Lagerhantering

Den aktuella monteringsytan skall halas fri fran damm da alla férorening har en skad-
lig inverkan pa lagrets prestanda och livslangd. Om det rader nagon tvekan om lagrets
renlighet kan lagrets reng6ras med hjalp av ett passande rengdringsmedel och sedan
omsmorjas.

Nar lagret pressas in i lagerhuset far kraften inte éverforas via rullkropparn. Om det ar
nddvandigt att varma lagret for att mojliggéra monteringen far temperaturen ej 6ver-
skrida +1200C.

Efter monteringen skall lagret roteras for att kontrollera att det fungerar korrekt. Om
lagret inte verka fungera korrekt bor det studeras for att finna orsaken till felet.

Det ar inte rekommenderat att blanda olja och fett vilket paverkar lagrets prestanda.

Lagret maste forvaras i en ren miljo med stabil temperatur. Lagret ska handskas med
varsamhet for att undvika korrosion och rost.

En Linnefri duk maste anvandas for att torka axeln och lagerhuset for att undvika
intréde av fororeningar i lagret.
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Problem, Orsk, Atgard

Problem

Orsak

Atgard

Oljud

Hogt klingande
metalljud

Dalig smorjning

Forbattrar smérjningen

For litet spel

Justera spelet

Dalig passning

Unders6k monteringsmetoden
och passningsytorna

Orimlig belastning

Undersodk axel- och hustoleransen

Lagt klingande

Intryckningar i kulbanan

Undvik stétbelastningar

metalljud
Rost och skador Undersok och byt ut tatningar och smérjmedel
Fororening i lagret Undersok och byt ut tatningar och smoérjmedlet
Oregelbundet oljud Orimligt spel Justera spelet

Skador och skalning av rullbanan

Minska belastningen och /eller spelet

Varierande oljud

Varierande spel pa grund av
vaxlande drifttemperatur

Undersok passingen och ta héansyn
till lagerhusmaterial och temperatur

Skador pa rullbanan

Oka smérjningen och undersék passningen,
spelet och monteringsmetoden

Kraftiga vibrationer

Skalning av rullbanan och rullkrop-
parna

Oka smérjningen och undersok passningen,
spelet och monteringsmetoden

Fororening i lagret

Underso6k och byt ut tatningar och smérjmedel

Orimligt spel

Justera spelet

Dalig positionering

Kontrollera att ytan pa sidostddet och
monteringsdiametern ar vinkelrata

Orimlig varmeutveckling

For litet spel

Justera spelet

Dalig positionering

Kontrollera att ytan pa sidostddet och
monteringsdiametern ar vinkelrata

Orimlig belastning

undersok axel- och hustoleransen

Dalig smorjning

Forbattra smorjningen

Krypning

Valj rekommenderade axel- och huspassningar

Smoérjmedelshaveri

For mycket fett

Anvand ratt mangd smoérjmedel

Fororening i lagret

Undersok och byt ut tatningar och smérjmedel




Problem, Orsak, Atgard

Teknisk information

Felaktig hantering av lager kan orsaka skador och minska lagrets livsldngd. Féljande lista beskriver
typiska lagerproblem, orsaker och rekommenderade atgérder.

Problem Skada Orsak Atgard
Skalning pa en sida runt hela | Orimlig axialbelastning orsakad av Passning i ytterringen med ett spel som
rullbanan dalig passning eller linjar expansion denna inte roterar
Kulbanan utsatts for intryckningar Férsiktia passnin
Skalning av rullkroppens lage | under monteringen 9p 9
i rullbanan gz:gaon bildat under férvaringen av Tillsiitt korrosionsskyddsmedel
Orimlig belastning
o . For litet spel . . . .
For tidig skalning Daii P Undersok passningen, ratt spel. Anvand
alig smorjning . x e
av rullbanan — - ratt mangd smorjmedel
Skalning Dalig passnlng
Korrosion
Dalig passning och excentricitet Forsiktig passning och centrering
Skalning tvarséver rullbanan | Krékning av axeln Anvand lager med stdrre spel
Geometriska fel pa axeln och huset Axel och sidostddet ska goras fyrkantiga
Skalning runt rullbanan Dalig huspassning Undersok geometriska noggrannheten pa
lagerhuset
Stoétbelastningar under montering eller
. - . . . Hantera lagret varsamt
Intryckning pa l6pbanan vid | dalig hantering
q rullkroppens lage _ . . Undersok den statiska
Intryckning Orimlig statisk belastning belastningen
Frammande material trycks .. L Kontrollera komponeneternas renlighet
- Fororening i lagret sy ) )
in i kulbanan och tatningarnas funktionalitet
Missfargning av rullbanan Orimlig last Kontrollera passningen
Pick u och rullkropparnas ytor For litet spel Justera spelet
P Dalig smorjning Anvand ratt mangd smorjmedel
Mjuknande av ytorna Délig passning Undersdk monteringsmetoden
Elektrisk Rullbanan eroderar med Urgrépning som foljd av att lagret
.y . ) - Jorda lagret. Isolera lagret
n6tning jdmna intervall leder elekticitet
Orimlig stétbelastning Korrigera belastningen
For stor presspassning Lamplig passning
Spricka i rullbanan Okad skalning och mjuknande, inner- .
: Kontrollera geometrin hos huset och axeln
ringen svetsas fast mot axeln
Hornradien for stor Korrigera hdrnradien
. . Orimlig stétbelastning Korrigera belastningen
Spricka Spricka i rullkropparna Orimligt spel Kontrollera passning och spel
Tippmoment Montera med omsorg
Hog hgstlghetSImpuIs och hog ac- Faststall att rotationen ar likformig
. s celeration
Spricka i hallaren
. P Kontrollera smojrmetoden och valet av
Felaktig smorjning o
smorjmedel
Fororening i lagret Forbattra tatningen
Glidnin Sparning av rullbanan och Hart fett Anvand mjukt fett
9 rullkropparnas ytor HOg startacceleration Kontrollera accelerationen
Extrem slitning av rullbanan, Fororerung i lagret Forbattra tatningen
rullkropparna och hallaren Korrosion
Dalig smérjning Forbattra smorjningen
Krvonin L&s passning Korrekta toleranser och passningar
Slitning rypning Felaktigt fixerad Korrigera fixeringen
Fretting korrosion Vibrationer i icke roterande lager Oka presspasshingen
Vibrationer i icke roterande lager P - .
. . Isolera lagret fran vibrationer. Anvand olja
Falsk intryckning . I . o i .
Sma oscilleringar i applikationen som smorjmedel och férspann lagret
. . Dalig férvaring P )
Rost inne i lagret kondensation Noggrann férvaring och hantering
et Rost p& monteringsytan Noétning Oka presspassningen

Varierande belastning

Anvand olja som smérjmedel

Korrosion

Intrdng av syra, alkali eller gas

Kontrollera tatningarna

kemisk reaktion med smoérjmedlet

Anvand korrekt smérjmedel
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Teknisk information

Toleranser
[ |

d Nominell axeldiameter
D, " Medelavmatt hos axeldiametern, enkelt plan
D, Avmatt hos enkel axeldiameter
Vdp Olika axeldiametrar i ett enkelt radiellt plan
Vm,  Olika medeldiametrar hos hal
D,(D.) Breddavvikelse hos enkel inner- och ytterring fran
nominellt matt
V. (V.) Olika bredder hos inner- och ytterring
o Radiellt kast hos monterad innerring
» Axiellt kast med hal
- Sidokast mot rullbana hos monterad innerring

Nominell ytterdiameter

Medelavmatt hos ytterdiametern, enkelt plan
Avmatt hos enkel ytterdiameter

Olika ytterdiametrar i ett enkelt radiellt plan
Olika medelytterdiametrar

Radiellt kast hos monterad ytterring

Olika yttre ytors generatrislutning mot sidan
- Sidokast mot rullbana hos monterad ytterring
D,(D.) Breddavvikelse hos enkel inner- och ytterring fran
nominellt matt

Olika bredder hos ytterring

Avmatt hos flénsens ytterdiameter

Avmaétt hos flansbredden

D
DDmp
DDS
v, .
VDmp
KBE
SD
S

DS’.<

minsta tillatna fasning (undre gréns)
Nominell axeldiameter

stérsta tillatna fasning (évre gréns)
stérsta tilldtna fasning hos axel och hus

S~ QY

s max

<

amax

(1) Hos lager med nominell bredd under 2 mm &r vérdetpar, .
i axiell riktning detsamma som det i radiell riktning.

Toleranser

n Inner- och ytterringarnas breddtoleranser (ISO)

Admp A4:Is Adp
d P4 PO P6 P5 P4
(mm) PO P6 | P5 | P4 d serie J serie @ serie J serie J serie
0,2,3 7,89 0 [2,3]7,8,9] 0 [2,3[7,8,9]0,2,3[7,8,9[0,2,3

over tom | 6vre |undre|undre|undre|undre| évre [undre Max Max Max Max
06" 25 0 -8 -7 -5 -4 0 -4 10|18|6| 9 |7|5]| 5 4 4 3
2,5 10 0 -8 -7 -5 -4 0 -4 10|18|6| 9 |7|5]| 5 4 4 3
10 18 0 -9 -8 -6 -5 0 -4 10|18|6| 9 |7|5]| 5 4 4 3
18 30 0 -11 -9 -7 -6 0 -5 13 |10/ 8| 10 |8 |6 | 6 5) B 4
30 50 0 13 | -1 -9 -7 0 -6 15 1121 9| 13 |10/ 8 | 8 6 6 5)

Vdmp ABS (ACS)2 vBS (VCS)Z K1a sd s1a
d Enkellager Inner / I .
(mm) PO | P6 | P5 | P4 PO P5 |ytterring | ""<"""9| po | P6 | P5 | P4 | P5 | P4 | P5 | P4
P6 P4 [P0 [ P6 | P5]P4

over tom Max ovre |undre|undre max max max max max

0,6" 2,5 6 5 3 2 0 -40| -40| 6 5 3 2 |10 5 (41257 |3|7]3

2,5 10 6 5 3 2 0 -120| -40| 6 5 3 2 |10 6 (41257 (3|73

10 18 6 5 3 2 0 -120| -80| 6 5 3 2 |10 7 (41257 |(3|7]3

18 30 8 6 4 2,5 0 -120| -120| 8 6 4 [25(13( 8|4 (3 [(8|4|8]|4

30 50 9 8 5 3 0 -120] -120| 9 8 5 3 [15]|10) 5[4 (84|84

Anm:  Det évre vérdet pa axeldiametern i denna tabell géller inte nér avstandet fran lagerringens yta ar
mindre &n 1,2 ganger fasningenr_, .. Enligt den reviderade AFBMA Std20-1987 &r klasserna
ABEC1, ABEC 3, ABEC 5, ABEC 7 likvérdiga med Grad 0, 6, 5 och 4.

(1). 0,6 mm ingar héar
(2). Innerringens breddvariationer & densamma som fér ytterringen i samma lagerdimension.
Grad 5 och Grad 4 géller endast ytterringen.
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B Ytterringens toleranser (1ISO)

Teknisk information

2
ADmp ADs VDp
d P4 PO P6 P5 P4
(mm) @ serie ad serie @ serie @ serie
PO P6 | PS5 | P4 d serie oppen tatad oppen tatad| oppen oppen
02,3 [789] 0 [23] 23 [789] 0 [23]023]789[023[789]023
over tom | Gvre |undre [undre|undre|undre| 6vre [undre max max max max
25" 6 0 -8(-7|-5(-410]|-4|10]| 8 6 10 9 715 9 5 4 4 3
6 18| 0 -8(-7|-5(-410]|-4|10]| 8 6 10 9 715 9 5 4 4 3
18 30| O -9(-8|-6|-5[01]-4|12] 9 7 12 10 | 8 | 6 10 6 5 5 4
30 50| 0 (-1|-9|-7|-6|0/|-5]14]M1 8 16 1 917 13 7 5 6 5
50 80| 0 [-13|-11[-9]|-7]| 0 [-6]16[13]10] 20 14 | 11| 8 16 9 7 7 5
val?2 Kea SD sea vcs: ADis ACis
d D med flans d med flans
(mm) 1 pg | pe |P5 |P4|Po|P6 |P5|Pa|P5|P4| P5|P4|P5|Pa| (M) (mm)

PO | P6 | P5 | P4 PO | P6 | P5 | P4
over tom max max max | max | max |6ver tom| &vre [undre|dvre [undre| Gver tom |Ovre |undre|dvre |undre
25 6 [6|5|3[2[15|/8(5(3|8|4(8|5(5]25] - 10 [+220| -36 0 [-36|06 |25 0O [-40 | O [-40

6 18 (6|53 (2(15|/8(5|3|8(4|8([5(5(25| 10| 18 |+270| -43 0 [-43]|25]( 10 0 [-120| O | -40
18 30 |7 |6 |3(25/15|9(|(6(4|8|4(8(|5([5(25|18| 30 |+330| -52 0 [-52| 10 18 0 [-120| O | -80
30 50 (8|7 |4(3(20(10(7|5|8|4|8|5|5(25]30( 50 |+390( -62 0 |-62]| 18 | 30 0 [-120| O [-120
50 80 (10 8|5 (3,5(25(13|8|5|8|4|10(5|6 (3|50 80 |+460( -74 0 [-74| 30 | 50 0 [-120| O [-120

1) 2,5 mm ingar héar
2) Galler utan fixerande lasring
3) Ytterringens breddvariationer fér Grad 0 och Grad 6 &r densamma som

for innerringen i samma lagerdimension.

Anm. 1:

Anm. 2:

Det undre vérdet pa ytterdiametern i denna tabell géller inte nér avstandet fran lagerringens yta ar

mindre &n 1,2 ganger fasningen r.

smax”

Enligt den reviderade AFBMA Std20-1987 é&r klasserna ABEC1, ABEC 3, ABEC 5, ABEC 7
likvérdiga med Grad 0, Grad 6, Grad 5 och Grad 4.

Inner- och ytterringarnas breddtoleranser (ABMA)

Enhet: um
ADmp Ads vdp vdmp ABS (ACS) VBS Kia Sia Sd
d (mm) Enkellager
ABEC 5P | ABEC 5P | ABEC 5P | ABEC 5P ABEC 5P ABEC | ABEC | ABEC | ABEC | ABEC | ABEC | ABEC | ABEC
ABEC 7P | ABEC 7P | ABEC 7P | ABEC 7P 5P P 5P P 5P 7P 5P P
ABEC 7P
Over tom |6vre undre|dvre undre max max Ovre - undre max max max max
- 10 0 5 0 5 25 25 0 25 5 25 315) 25 75 25 75 2,5
10 18 0 5 0 5 25 25 0 25 5 25 315) 25 75 25 75 2,5
18 30 0 5 0 5 25 25 0 25 5 25 315) 25 75 315/ 75 315

Anm. 1: ABEC 5P och ABEC 7P ér toleransklasser f6r precisionslager.

29



Teknisk information

2] Ytterringens toleranser (ABMA)

Enhet: um
g .
ADmp AN Voo Vame | Bas(Bcs) | Vs S, K., S., Med flins
ABEC :
d (mm) 5P 7P Enkellager ADis AC‘; 89512
ABEC|ABEC|ABEC|ABEC|ABEC|ABEC|ABEC|ABEC|ABEC . ABEC | ABEC [ ABEC | ABEC [ ABEC | ABEC | ABEC | ABEC
5P, 7P| 5P 7P |5P, 7P| 5P 7P |5P, 7P| 5P P . titad ABEC 5P 5P 7P 5P P 5P ”P 5P 7P | ABEC 5P | ABEC 5P | ABEC | ABEC
oppen | latad | agec 7P ABEC7P|ABEC7P| 5 | 7
Gver tom | évre |undre|undre| évre undre [undre| évre undre|undre| max | max |6vre undre max max max max Gvre undre|dvre undre max
- 10 0 -5 -5 0 -5 -5 | +1 -6 -6 25 5 0 25 5 25 8 4 5 3,5 8 5 0 25 0 51 75 5
10 18 0 -6 -5 0 -6 -5 | +1 -7 -6 25 5 0 25 5 25 8 4 6 4 8 5 0 25 0 51 75 5
18 30 0 -6 -5 0 -6 -5 | +1 -7 6 25 5 0 25 5 25 8 4 6 4 8 5 0 25 0 51 75 5

(1): Géller fér olika flansbredder pa lager med flans.
(2): Géller flansens baksida.

Metriska grinsavmatt for fasning pa radiallager

rsmin = d (mm) | Jmaign ra max
over tom radial axial <~—— Ringsida

0,05 2 = 0,10 | 020 | 0,05

0,08 . 5 0,16 | 030 | 0,08

0,10 . . 020 | 040 | 0110 —
0,15 . . 030 | 060 | 0,15

0,20 5 s 0,50 0,80 0,20 E
0,30 5 40 0,60 1,00 | 0,30 £
0,30 40 5 0,80 1,00 | 0,30 — | =
0,60 S 40 1,00 | 2,00 | 0,60 < |2
060 | 40 - 1,30 | 2,00 | 0,60 \\\\\\\\\\\ SR
1,00 5 50 1,50 | 3,00 1,00 \ -

1,00 50 5 1,90 | 3,00 1,00 N

1,10 2 120 2,00 | 350 1,00 Ringens cylindriska Ys min

1,10 120 5 2,50 | 4,00 1,00 ytaiaxel eller pa ‘ PR

1,50 S 120 2,30 4,00 1,50 utsidan (axiell riktning)

1,50 120 . 3,00 | 5,00 1,50

Cirkelbage (med radien rs min)
utanfor vilken det inte far finnas
nagot ringmaterial

minsta tillatna fasning (undre gréns)
storsta tillatna fasning (6vre gréns)
stérsta tillatna fasning hos axel och hus

07—
s min

s max

Anm. Den exakta formen hos fasen specificeras ej,
men dess kontur i ett axiellt plan far inte ga utanfor
en tankt cirkelbage, med radien r, . tangentiellt
mot ringsidan och hélet eller utsidan av ringens
cylindriska yta (se fig.).





